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Nevystavujte oci ani jinou ¢ast téla laserovému paprsku, ani odrazenému. Maze dojit k popaleni,
trvalému poskozeni nebo ztraté zraku.

® Chrante pred détmi.

PFi praci pouZzivejte ochranné bryle.
V blizkosti zafizeni nesmi byt hoflavé pfedméty a plyny.

w V pfipadé nehody okamzité odpojte zafizeni od napajeni.

Postup pro spravné vypnuti: vypnéte hlavni vypinac, odpojte napajeni, vypnéte ovladaci software
v PC a nakonec odpojte USB kabel.

OPATRENI

(1) Popis vSech dill je pouze pro ilustrativni Ucely. Pokud naleznete néjaky rozdil, podivejte se na
skutecny tvar soucastky.

(2) Ujistéte se, Ze je stroj b€hem provozu pod dohledem.

(3) Pokud je vas stroj vybaven offline ovladacem, vezméte prosim na védomi, Ze offline ovladac a pocitac
nelze pfipojit k gravirce soucasné, jinak nebude normalné fungovat.

(4) Pokud U disk v sadé stroje nelze precist, naskenujte prosim QR kod.

ODPOVEDNOST

Vyrobce, distributor ani prodejce nenese odpovédnost za vady nebo selhani vyrobku nebo za Skody
zplsobené béznym opotfebenim, nespravnym pouzitim, Upravou vyrobku, nespravnym vybérem
vyrobku nebo nedodrzenim pokyn( z ndvodu, ktery je dostupny k vyrobku. E-shop Fotovéci.cz se timto
vzdava veskeré odpoveédnosti za Skody na zdravi nebo zranéni vyplyvajici z neodborné montaze nebo
provozu.
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1.SEZNAM SOUCASTEK

3018Pro Seznam soucastek
| Polozka [ Nazev |  Parametr [ Pocet [ Obrazek |
01 Hlinikowy profil 15180*300mm 1 —
02 Hlinikowy profil 2020*370mm, erna 2 .--"""'_
03 Hlinikowy profil 2040*295mm, demna 2 A
04 Spojovaci deska (predni) Cerny bakelit 1 e
05 Spojovaci deska (zadni) Cerny bakelit 1 —— |
06 Spojovaci deska (levy) f:ern‘j' bakelit 1 [
07 Spojovaci deska (pravy) Cerny bakelit 1 F
08 X hladka osa g10*370mm 2 EEEEEE———
09 Y hladka osa @10*295mm 2 —
10 X vodici Sroub T8*393mm 1 —_—
11 X vodici Sroub T8*308mm 1 —_—
A Komponent JiZ sestaveno 1 zet
12 T8 matice (X/Y) ] 2 W |
13 Krokovy motor 42HD 2 h |
14 Objimkova spojka (X/Y) @8-a5 2 sety '
15 Podplrna matice (Y) T8 1 y- i
16 Vodici blok () - 4 jo 1
17 PruzZina 510.5 2 PO
18 Rucni knoflik (X/Y) @8*18mm 2
19 Ruéni knoflik (£) @5*18mm 1 ‘
20 Vnitfni Sestinranny Sroub M5*16 12 B g
21 Vnitini Sestinranny Sroub MS*20 20 b g
22 Vnitini Sestinranny Sroub M3*14 4 L
23 Vnitini Sestinranny Sroub M3*18 4 P
24 Vnitini Sestinranny Sroub ME=12 10 . p
25 Trapézova matice M5-20 12 -~
26 Trapézova matice MBE-30 10 - ]
27 Set Sroubl pro knoflik M4*5 3 -
25 ER11 C16-ER11-35L Smm 1 set LS =
29 Fréza - 1 set »
30 Upinac - 4 sety b
31 Vnitfni estinranny Sroub 2/2.5/3/4/5 mm 1 set W¥
32 KIi¢ na matice 14# / 17mm 1 set b —
33 MEKky kartac - 1 g |
34 U disk - 1 AN
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Komponent A (Sestaveno)

Al Vodici blok (X) - 1 s
A2 Vodici blok (Z) . 1 H
Al T8 matice (£) T8*15mm 1 ]
Ad Z vodici Sroub T8*88mm 1
AS Z hladka osa @8*92mm 2 SR
AB Krokowy motor 42HD 1 B
AT Vnitini Sestihranny Sroub M4*30 4 "4
A8 Vfetenovy motor 775 1 -
A9 Vnitini Sestihranny Sroub M4*30 1 "
A10 Hranata matice M4*2 5mm 1
AT Vnitfni Sestihranny Sroub M3*18 4 ' —
14 Objimkova spojka (£) 28-05 1 set o
17 Pruzina @10.5 1

Balicek ridici desky

C1 Kontrolni panel VIGO 1 A

C2 Sloupec FA, M5*3 4

C3 Vnitini Sestihranny Sroub M5*10 4 . g

C4 Lodni matice MS-10 4 /

C5 Drat krokového motoru 4P 3 Q

C6 Drat motoru vietena 2P 1 ——
N B

CT COwladaé a datovy kabel Wolitelny 1 set e —

C8 lUSE kabel - 1

C9 Zdroj napajeni 24V 5A 1 _

Balicek laseru

L1 Laserova souprava Volitelny 1 set —
L2 Laserovy drat 3P 1 —
L3 Ochranné bryle Volitelny 1 W
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Prislusenstvi
30-1 Lisovaci deska H50%20 4 ks
30-2 Sroub M&E*40 4 ks —
30-3 Sroub ME*45 4 ks —
30-4 Motyli matice MG 4 ks N
30-5 Podlozka ME*2mm 4 ks 5
30-4 g l g 302
30-5 h_,_ g S 301
g 5
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2. MONTAZ STROJE

15 (1ks) 15 (1ks) 13 (1ks) )
. 11 (1ks) {r N
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17 (1ks) Stiskn&te matici T8 dold I'

14 (1ks) '.
12 (1ks) a soucasné otacejte \

vodicim Sroubem Y

25 (12KS)

04 (1ks)

05 (1ks)

01 (1ks)
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3. RIDICI DESKA A LASER
3.1 INSTRUKCE PRO PRIPOJENI RIDICI DESKY 00 terventsvorky - vietenovéno

e Rozhrani X/Y/Z motoru na desce by
KROKOVY MOTOR motoru zapojte Cerveny kabel.

VRETENOVY MOTOR

| x lY

" - i
NAPAJENI £ [ 1
24V DC .)-

AT R
=, L3

TLACITKO ¢
ON/OFF

XTS05
XTS08
XTS10

JE NASTAVITELNY

= ZAOSTROVACi KROUZEK

3.2 INSTRUKCE PRO LASER

OouT 12V
GND +12V

" LASER 3P

+12V
GND
PWM
RiDici
MOTOR

A

XTS15 LASER
JE NASTAVITELNY

Prosim, noste ochranné bryle pred pouZitim laseru!
Po dokonceni vSech pfipojeni zapnéte napajeni a laser je pfipraven k praci. Cervené svétlo na horni strané

laseru je v tuto dobu nepfretrzité osvétleni.

| 2 . m mélo byt pfipojeno k motorim X/Y/Z

odpovidajicim  zplsobem.  6pinovy
konektor je pro motor a 4pin je pro
ovlddaci panel. Napajeci rozhrani se
pfipojuje k napajecimu zdroji a USB se
pripojuje k pocitaci. Pripojte vodic
motoru vietena podle spravné polarity.
Obecné neni potfeba upravovat
ovladac motoru.

Pokud pouzivate laser, pripojte laser k
fidici desce pomoci 3pinového vodice.
Pfed zahajenim gravirovani spravné
zamérte laser na materidly, které
chcete  gravirovat, podle  nize
uvedenych pokynU k laseru.

XTS15D LASER
NELZE NASTAVIT

ZAOSTROVACI
1
[ am:m ’ SLOUPEK

Zapnéte slabé svétlo a upravte ohniskovou vzdalenost (kromé laseru s pevnym ohniskem).

PoloZte prosim materialy, které maji byt gravirovany, naplocho pod laser. Doporucena vzdalenost od vystupu
laseru k materialim je 3-10 cm. Mimo rozsah mUZe byt rozostreny.
Zapnéte slabé svétlo. Pomalu otacejte zaostfovacim krouzkem na vystupu laseru, abyste laserové body

zmensili.

Kdyz je laserova skvrna nejmensi a nejcistsi, je to optimalni stav pro laserové gravirovani, poté slabé svétlo

vypnéte.

~7s o7

v vrs

Pokud pouzivate laser XTS15D s pevnym ohniskem, pouZijte prosim zaostrovaci mefici sloupek pro nastaveni

vzdalenosti mezi vystupem svétla a rytou plochou na 18 mm.

Poznamka: Laser XTS05/XTS08/XTS10 ma na horni strané laserd vypinac slabého
svétla. Pfed zahajenim laserového gravirovani nezapomernite vypnout spinac.
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4. CANDLE SOFTWARE

Candle je GUI aplikace pro CNC stroje zaloZzené na GRBL s vizualizérem G-Code. == e

Candle je open-source software vhodny pro zpracovani na CNC obrabécich

strojich. Podporuje zpracovani soubord G kédu a vizudlni zobrazeni. "':4" - e
&

Podporované funkce: g g, T
(1) Ovladani CNC stroje na bazi GRBL pomoci prikazd konzoly, tlacitek, numerické 2
klavesnice.

(2) Sledovani stavu CNC stroje.

(3) Nacitani, tprava, uloZeni a odeslani soubort G-kédu do CNC stroje.

(4) Vizualizace soubor( G-kédu.

4.1 STAVY PROGRAMU

Pracovni souradnice:
PFedstavuje aktualni X, Y a Z soufadnice CNC v ramci ulohy.

State
Work coordinates:
7.145 4,635 -0.050

Souradnice stroje: Machine coordnates:
Predstavuje aktualni X, Y a Z souradnice stroje vuci pozici 0, 0, 0 7.145 4.635 -0.050
stroje.

Stavy CNC: Status:
- Idle - neCinny, Cekani na spusténi prikazu G-kédu - spusténi prikazu G-kédu

- Home - probiha navadéci cyklus

- Check - rezim kontroly prikazu G-kédu je zapnuty

- Hold - pozastaveno pfikazem "I", musi se restartovat prikazem "~"

- Alarm - CNC nevi, v jaké poloze se nachazi a blokuje vSechny prikazy G-kédu
4.2 OVLADANI

@ Home button

Spusti proceduru navadéciho cyklu prikazem "$H". Conkrol

Z-probe
Spusti sekvenci pro hledani urovné materialu. Sekvence je @ @
definovana v Nastaveni > Control > pole "Probe commands".

O}
Lﬁ. Zero X/Y L{ —f
=
1

O
Q IS

Vynuluje pracovni soufadnice osy X a Y.
Restore X/Y/Z

Obnovi pracovni soufadnice prikazem G92.
Safe Z

PFesune nastroj na bezpecné souradnice.
Reset

Resetuje CNC odeslanim prikazu CTRL+X
Unlock

Odemkne CNC odeslanim prikazu $X

4.3 SOFTWARE - KROK ZA KROKEM

-

(1) Nainstalujte ovladac

PFi prvnim pouZziti pfipojte zarizeni k pocitaci pomoci kabelu USB a kliknutim na soubor CH340-
Driver.exe ve slozce ovladace nainstalujte ovladac. Systém Win10 automaticky identifikuje a
nainstaluje ovladac. Pro systémy Win7 a Win8 jej nainstalujte ru¢né.

(2) Nastaveni komunikacniho portu a pFipojeni
Po instalaci ovladace otevrete spravce zafizeni pocitace a kliknéte na
moznost portu viz. obrazek.
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Zapamatujte si vySe uvedené informace o portu, prepnéte do softwarového rozhrani Candle a
kliknéte na moznost ,Nastaveni” v levém hornim rohu. Vybérem nastaveni se zobrazi okno
nastaveni. V casti ,Pripojeni” vyberte pozadovany nazev portu, vyberte prenosovou rychlost 115200
a poté dokoncete nastaveni kliknutim na tlacitko , ok".

(3) Kompletni pripojeni

Po nastaveni portu a prenosové rychlosti kliknéte na

Dokoncit. Na stavovém fadku v pravém hornim rohu

rozhrani Candle se zobrazi "Idle" a souCasné se na

konzoli vpravo dole zobrazi informace, Ze pFipojeni

bylo Uspésné navazano.

(4) Zpracovani dokumentu

Kliknéte na moznost ,File” v horni ¢asti Candle a poté

kliknutim na ,New" vytvorte G-kdd. Na prikazovém

fadku ve spodni Casti rozhrani kliknéte na "Open" a

vyberte soubor G kédu, ktery byl vytvoren pro import

souboru. Po importu se uprostfed rozhrani zobrazi

vizualni graf sloZzeny z drah nastroje (pozice grafu ve

tvaru pera v grafu je aktualni poloha nastroje). V okné

vizualizace podrzte levé tlacitko mysi pro pohyb,

chcete-li graf otocit, a podrzte stisknuté pravé tlacitko

pro pohyb. Posouvanim prostfedniho kolecka Ize grafiku pFiblizovat a oddalovat. Zaroven se v dolni pfikazové
liSté zobrazi obsah G-kédu. BEhem zpracovani bude stroj bézet jeden po druhém podle prikaz( G-kodu.

1 O Tento dokument je majetkem spolecnosti Infinity Unlimited s.r.o. provozujici internetovy obchod fotoveci.cz.
Jeho Sifeni je zakdzano. © FOTOVECI VSechna prava vyhrazena.




(5) Fixace a nastaveni souradnic

Jsou celkem ctyri sady fixacnich Sroubl. Vzhled a pouziti _# P
sestavené fixace je znazornén na obrazcich. Pfed spusténim ?;ig %
programu G-kédu musite najit polohu gravirovaného obrazku — £
vzhledem k celkové gravirovaci desce. Ve vizualni grafice je tfiosy
souradnicovy systém. Pocatek tfiosého sourfadnicového systému
je bod nastaveni nastroje skutecné grafiky zpracovani.

Pohybem néstroje mlzZete urcit polohu gravirovaného obrazku vzhledem k celkové gravirovaci desce
na zakladé polohy tohoto pocatku. Obrazek rytiny na obrazku nize je bran jako priklad.

Po spusténi vybrané pozice nastroje se osy X/Y a Z nastavi na nulu (tlacitka X/Y a osy jsou nulovani).
Pfed navratem na nulu se ujistéte, ze se nastroj pfiblizil na vzdalenost jednoho listu papiru pro
gravirovani, a poté vratte osy X/Y a Z na nulu (pfi gravirovani pouzijte ostry ndz s plochym dnem. Pro
obrabéni rovin, dér a drazek poufZijte valcovou frézu).

(6) Vyrezavani

Po nalezeni pozice gravirovani kliknéte nize na tlacitko "Send" a zafizeni automaticky zahaji gravirovani.
Stavovy radek vpravo nahore zobrazuje pribéh. Okno vizualizace ukazuje, Ze se nastroj pohybuje po
draze nastroje. Pri gravirovani mizete vybrat tlacitka "Pause" a "Stop". (Po pozastaveni kliknéte znovu
pro pokracovani v predchozim vyrezavani. Po ukonceni kliknéte na "Send to start from the beginning).
(7) Dokonceni procesu

Po dokonceni zpracovani se ve vizualizacnim okné zobrazi vyzva k dokonceni rytiny a ¢asu potfebného

k vyrezani.
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5. LASER GRBL SOFTWARE

Laser GRBL je vynikajici a prakticky software pro ovladani laserového gravirovani. Ve srovnani s
podobnym softwarem ma jednoduché ovladani a podporuje vice jazykd. Na internetu najdete mnoho
vyukovych zdroji k pochopeni a zvlddnuti softwaru. Zvladnuti softwaru pro laserové gravirovani je
zakladni podminkou pro pouZivani laserového gravirovaciho stroje. Zacatecniklim se doporucuje, aby
se nejprve naucili zpUsob ovladani softwaru online, aby se zabranilo poskozeni laserového
gravirovaciho stroje a okolnich pfedmét nespravnou obsluhou.

5.1 STAZENi A INSTALACE

Stahnéte si z oficialnich stranek Laser GRBL archiv obsahujiciho dva soubory:

(1) CH340 USB ovladac - rozbalte balicek a najdéte soubor DRVSETUP64.exe. Dvojitym kliknutim
nainstalujete.

(2) Laser GRBL software - najdéte soubor (install.exe) v archivu, dvojitym kliknutim jej nainstalujte.

5.2 ONLINE PROVOZNI KROKY

Online provoz je operace ovladani zafizeni pomoci softwaru po pripojeni zafizeni k pocitaci.

(1) Pripojte zafizeni k pocitaci pomoci kabelu USB.

(2) Umistéte gravirovany material do pracovni oblasti gravirovaciho stroje. Pfi slabém svétle zaostrete
otaCenim knofliku laserového ostfeni, dokud nebude bod nejmensi a nejCistSi, poté je ostfeni
dokonceno.

(3) Otevrete software Laser GRBL, vyberte port COM (kromé COM1, mUZete pfipojit a odpojit kabel USB,
abyste videéli, ktery to je) a prenosovou rychlost (obecné nastavena na 115200), poté kliknéte na
pfipojeni, barva tlacitka se po UspéSném pripojeni zméni - ztmavne (pokud klepnéte na tlacitko
pripojeni a barva neztmavne, mUZete odpojit kabel USB a znovu jej zapojit.)

(4) Po UspéSném pripojeni kliknéte na "File" na listé rozhrani pro vstup do rozhrani vybérového
souboru, vyberte "Open File", importujte obrazek, ktery chcete vyryt atd.

(5) Vyberte soubor, ktery chcete gravirovat, kliknéte na "Open", objevi se dialogové okno "Input Raster
Image". Zde je nastaveni reZimu gravirovani a nékteré dalSi parametry gravirovani. Po nastaveni
kliknéte na "Next".

(6) Kliknutim na ,Next” zobrazite dialogové okno ,Target Image, kde mdzZete nastavit rychlost
gravirovani, minimalni vykon a maximalni vykon a délku a Sifku obrazku, ktery se ma vyryt a odsadit. Po
nastaveni kliknéte na ,Create”.
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(7) Po kliknuti na ,Create” spustite pfipravu pro
gravirovani.

Pfesunte se do pozice, kterou chcete gravirovat, kliknéte
na tlacitko ,Position” (pozice, kde je laserova hlava
umisténa v levém dolnim rohu gravirovaného vzoru),
nastavte pocet gravirovani a kliknéte na tlacitko ,Start
Engraving" pro zahdjeni gravirovani. Po dokonceni
gravirovani se stroj vrati do nulové polohy.

5.3 GRAVIROVAC| EFEKTY

Obecné plati, Ze pfi pouZiti relativné vysokého vykonu je hloubka gravirovani pomérné hluboka, ale
vzhledem k ohniskové vzdalenosti bude méné detailni nez pfi nizkém vykonu. PFi nizkém vykonu je
gravirovani mélké, ale za to velmi jemné. Pro lepsi vysledky mUzZete pfi gravirovani upravit vykon,
rychlost gravirovani a rychlost pohybu. KdyZ nastavite pomalou rychlost, miZete fezat a pokud to nelze
napoprvé, mlzZete proces opakovat nékolikrat. Pokud se jedna o gravirovani, upravte parametry, jako je
vykon a rychlost, podle stupné gravirovani.

5.4 FAQ

Jaky je rozdil mezi riiznymi Grovnémi vykonu?
Cim vysSi je vykon, tim vétsi je svételna energie laserové hlavy. Pri Fezani se doporucuje zvolit vysoky
vykon; pokud je poZzadovano mélci, jemnéjsi gravirovani, doporucuje se zvolit nizky vykon.

Ktery format je podporovany?
Podporuje vSechny formaty obrazk(, podporuje G-koéd, NC soubory. Pokud chcete vyryt soubor .DXF,
pouZzijte software VigoWorks. Navstivte webovou stranku www.vevorengraver.com a stahnéte si ji.

Podporuje funkci gravirovani ve stupnich Sedi?
Podporuje funkci gravirovani ve stupnich Sedi, kterd dokaze gravirovat obrazky a fotografie rdznych
odstind barev fizenim intenzity laseru podle barevné hloubky obrazu.

Jaky je davod, proc je ryty obraz velmi svétly?

Kvalita: **fadek / mm, obecné nastaveno na 10 fadkd / mm, ¢m vétsi hodnota, tim tmavsi barva,
nastaveni podle vasich potfeb

Rychlost gravirovani: rychlost pohybu.

Minimalni / maximalni vykon: Obecny minimalni vykon je nastaven na 0 a maximalni vykon je nastaven
na 1000. Cim vé&t3i je maximalni vykon, tim hlubsi je vyryta barva.

Proc se ventilator laserového modulu neotaci?
Ujistéte se, Ze laserova hlava funguje spravné. Pokud laserova hlava nefunguje, mlze byt Spatny kontakt
napajeciho vedeni laserové hlavy; pokud laserova hlava funguje normalnég, ventilator mize byt rozbity.

Jaky je davod selhani softwarového pripojeni?
Zkontrolujte, zda je USB spravné pripojené. Potvrdte, zda je spravné zvolen COM port (nevybirejte
COM1); prosim ovérte, zda je spravné vybrana rychlost (vyberte 115200).

Jak dlouho trva vyryti obrazku?
Délka gravirovani zavisi pfedevsSim na rychlosti gravirovani, rychlosti chodu naprazdno a velikosti
obrazku. UZivatelé mohou vidét priibéh na obrazovce.
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6. POUZITI OFFLINE KONTROLERU

Pred pouzitim offline kontroléru odpojte USB kabel. VZzdy mUZe byt pfipojena pouze jedna periferie
(PC nebo offline kontrolér).

: ¢ Main page

Ctrl File
o
Function Ky
Move XY Z: X+ Ko 4 e 24 2
Spindie on/ol : A{Spindla)
Step : B{Step)
Back: BlExil{long press))

6.1 HLAVNI MENU (Main Page)

Pred pouzitim offline kontroléru odpojte USB kabel. Vzdy mUZe byt pfipojena pouze jedna periferie
(PC nebo offline kontrolér).

Y-: vpravo Y+: vlevo Z+ Odeslat $X k zakladni desce GRBL, abyste ji odemkli.
OK/SPN: potvrzujici tlacitko

6.2 KONTROLNI STRANA (Ctrl)

Menu pro ovladani pohybu nastroje.

X+: 0sa X se posune doprava, X- naopak.

Y+: 0sa Y se posune dopredu, Y- naopak

Z+: 0sa Z se posune nahoru, Z- naopak

OK/SPN: Spinac testu vretena, stisknutim otevrete vieteno (odpovida Sedé SPN na obrazovce), dalSim
stisknutim vieteno zavrete (odpovidajici SPN na obrazovce se vrati do normalu). Dlouhym stisknutim
vstoupite na stranku zmény rychlosti vietena. Na této strance je Y+/X- Vysoka/Nizka rychlost vietena,
dlouhym stisknutim OK/SPN opustite stranku se zménou rychlosti vietena.

6.3 FILE

Vyberte soubor, ktery chcete gravirovat. Mezi podpUrné dokumenty patfi: NC, NCC, TAP, TXT, G-code,
GCO, NL, CUT, CNC.

Y+: nahoru, Y-: dol(

OK/SPN: Potvrdte vybér a prejdéte na potvrzovaci stranku gravirovani.
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6.4 POTVRZEN| GRAVIROVANI

Ujistéte se, Ze gravirovaci soubor je spustén bez chyb.
OK/SPN: Spusti se potvrzeni, pfipravenost k tisku se zméni na procentudlni zobrazeni pribéhu, po
dokonceni gravirovani se vrati stranka pro vybér souboru.

6.5 NASTAVENI

X+/X-: zménit prenosovou rychlost
Y+/Y-: zménit rychlost posuvu o +- 100/klik
Z+/Z-: zména rychlosti posuvu o +-10/klik

6.6 WiFi

Offline ovlada¢ ma funkci bezdratove sité WiFi. Ve vychozim nastaveni se WiFi hotspot VIGO-STK**#**
nastavuje automaticky. MUZete se pfipojit k hotspotu pres WiFi vaseho pocitace nebo mobilniho telefonu
a poté otevrit 192.168.0.1 nebo vigostick.local v prohlizeci pro spravu (nahrat nebo smazat) soubory na
SD karté offline ovladace, a také mUzete zadejte SSID (podpora pouze 2.4G signalu Ucet a heslo, které
pomohou offline ovladadi ziskat pfistup k vasi mistni WiFi siti. Po pfipojeni ovladace k mistni 2,4G WiFi
muUZe aktudlni IP adresa ovladace nebo nazev domény vigostick.local Pro vstup do webového rozhrani pro
spravu milzete otevrit stranku O ovladaci a zkontrolovat IP adresu.

Stav sité&: V levém hornim rohu hlavni stranky je te¢ka. CERVENY bod oznacuje, Ze hotspot VIGO.STK**#**

je aktivni, a ZELENY bod oznacuje, Ze se ovlada¢ pFipojil k mistni WiFi. Webové rozhrani pro spravu je
nasleduijici:

STKMQTK
SD Card

Upload filc to SD card.

File Select: (amzn ) xanxn a | (Upload)

Files in SD card.

> isystem volume information
fiphonel200.nc ~> 4.8Kb
Innyy50x50.bmp —>3.8Mb
@ Innyy50x50.nC -> 1.5Mb
(Delete) Au30x30.bmp --> 546 8Kb
(Delete) Ayu30x30.nc —> 603.8Kb

Network Onlv sup port 2.4G WLAN

Send your local SSID info to help VigoStick to join your Wlan.

§sID:(— ) Password: ) (Send)
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7. FAQ

Jak pouzivat lasery?

1. U laseru XTSO05/XTS08/XTS15 umistéte material naplocho pod laser a nastavte vzdalenost mezi nimi v
rozmezi 3~10 cm (na mensi vzdalenost nebude mozné zaostfit). Zapnéte slabé svétlo, pak se na materialu
objevi svétly bod, staci otocit ostficim krouzkem na laseru, aby se bod stal nejmensim a nej€istSim, coz
znamena nejlepsi zaostreni.

2. Laser XTS15D je laser s pevnym ohniskem, ktery neni nastavitelny. Pevna ohniskova vzdalenost je 18
mm. PouZijte prosim zaostrovaci sloupek k urceni vzdalenosti od rytého predmétu k hornimu povrchu
médeéného prstence svételného vystupu.

Ryty obrazek je opakem puvodniho obrazku.
Staci upravit na softwaru (osa X/Y)

Ryty obrazek je zkresleny.
Sroubové ty€ a hFidel motoru nejsou zajisténé a klouzou.

8. OBNOVENI TOVARNIHO NASTAVENI

Pokud je mechanicky pohyb stroje hladky, ale gravirovaci pohyb se zda zaseknuty nebo se krokovy motor
nepohybuje, zkuste obnovit tovarni nastaveni zakladni desky. ZpUlsob obnovy je nasleduijici:

Metoda 1: Pfejdéte na webovou stranku www.vevorengraver.com, stahnéte si software VigoWorks (pro
Windows) a spustte jej. Klepnéte na tlacitko "Connect". Po Uspésném pfipojeni softwaru k zafizeni
kliknéte na "Settings". V okné nastaveni kliknéte na tlacitko "Restore Factory" a restartujte pocitac.

Metoda 2: Spustte software Candle a odeslete prikaz
$RST=* do stroje, poté restartujte stroj.

Naskenujte QR kéd pro shlédnuti videa.

ey
@ ER RS

1 6 Tento dokument je majetkem spolecnosti Infinity Unlimited s.r.o. provozujici internetovy obchod fotoveci.cz.
Jeho Sifeni je zakdzano. © FOTOVECI VSechna prava vyhrazena.



